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i  OBJET 


La  presente  norme  marocaine  a  pour  objet  de  dei'inir  le  mode  operatoire  pour  !a  determination 
du  coefficient  d’apiatissement  d’un  echamiilon  de  granuiats  done  les  dimensions  sont  comprises  entre 
4  et  50  mm. 

2  DOMAINE  D’ APPLICATION 

La  presente  norme  s’ applique  aux  granuiats  d’origine  naturelle  ou  anificielle.  utilises  dans  le 
domaine  du  b&liment  et  du  genie  civil. 

3  REFERENCES 

NM  00. 1 .004  Tamisage  -  Analyse  granulometrique  par  tamisage 
NM  10.1.1 37  Granuiats  -  Preparation  d’un  dchantillon  pour  essai 
NM  10. 1 . 145  Granuiats  -  Vocabulaire  -  Definitions  -  Classification 

4  GENERALITES 

4.1  DEFINITIONS 

La  forme  d’un  element  est  definie  par  trois  dimensions  principales : 

-  Longueur  L  =  le  plus  grand  6cartcmem  d’un  couple  de  plans  tangents  parallfeles. 

-  Epaisseur  E  =  le  plus  petit  ecartement  d’un  couple  dc  plans  tangents  parallfcles. 

-  Grosseur  G  =  dimension  de  la  maillc  carree  minimale  a  travers  laquclle  passe  l’616ment. 

Le  efficient  d’aplaiissement  A  d’un  lot  de  granuiats  soumis  ii  l’essai  est.  par  definition,  le 
pourcentagc  des  616mentds  tels  que  : 


G 

—  >1.58 

E 


4.2  PRINCIPE  DE  L’ESSAI 

L’essai  consiste  a  effectuer  un  double  tamisage  : 

-  Tamisage  sur  tamis  a  mailles  carrees.  pour  classcr  l’echantilon  etudie  cn  differentes  classes 
d  /  D  (avec  D  =  1.25  d),  suivant  leur  grosseur  G. 

-  Puis  tamisage  des  differentes  classes  granulaires  d  /  D.  sur  des  grilles  a  femes  paraileles 
d’^canement : 

d 


1,58 

Le  coefficient  d'apiatissement  de  cnaque  classe  granulaire  d  /  D  correspond  au  passant  du 
tamisage  sur  la  grille  &  femes  d’ecartemem  d  /  1.58.  exprime  en  pourcentage. 

Le  coeficient  d’apiatissement  global  de  l'6chantillon  est  egai  a  la  somme  ponderee  des  ccdicients 
d’apiatissement  des  differentes  classes  granulaires  d  /  D  composant  I'^chamillon. 
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5  APPAREILLAGE 

5.1  APPAREILLAGE  D*  USAGE  COURANT 


Appareillage  couront  et  specifique  de  la  norme  NM  10.1.137 

La  determination  des  classes  granulaires  s’effectue  sur  ies  lamis  a  maillcs  carrees  utilises  pour 
1  analyse  granulometrique  definie  par  la  norme  NM  00.1.004.  On  utilise  les  tarnis  de  dimensions 
d’ouvenure  de  maille  de  : 


50-40-31.5-25-20-  16-  14-  12.5-  10  -  8  -  6.3  -  5  et  4  mm. 


5.2  APPAREILLAGE  SPECIFIQUE 

Pour  la  determination  du  caficient  d'aplatissement  de  chaque  classe  granulairc.  on  utilise  une 
serie  de  grilles,  constitutes  par  des  barres  cylindriques  parallfclcs  fixees  dans  un  chassis  carre.  Les 
ecartements  interieurs  des  barres  sont  respectivement  de  : 


31.5  -25  -  20-  16-  12.5  -  10  -  8  -  6.3  -  5  -  4  -  3.15  et  2.5  mm. 


Pour  chaque  grille,  l’ouvcnurc  des  femes  ainsi  definics  doivent  satisfaire  aux  conditions 
sui vantes  : 

II  ne  doit  pas  y  avoir  plus  de  10%  de  la  longueur  totale  des  femes  dont  recanement  difftre  de 
0.25  mm  de  rtcartcmcnt  nominal. 

En  aucun  point  des  femes,  la  largeur  de  feme  ne  doit  s'ecarter  de  0.5  mm  de  la  dimension 
niminale. 

6  PREPARATION  DE  L’ECHA MELLON  POUR  ESSAI 

L’cchantillon  doit  etre  prepare  suivant  les  prescriptions  de  la  norme  NM  10.1.137.  La  masse  M 
de  I'tchantillon  pour  essai  doit  etre  superieure  a  0.2  D.  avec  M  exprime  en  kilogrammes  et  D,  plus 
grande  dimension  specifite.  expnrne  en  millimetres. 

L'cchiintillons  est  passe  sur  un  tarnis  de  4  mm.  la  masse  M  du  refus  cst  determinde  avec  une 
precision  relative  de  0.1%. 

7  EXECUTION  DE  L’ESSAI 

7.1  TAMISAGE  SUR  TAMIS  A  MAILLES  CARREES 

Proceder  au  tamisage  de  l’tchantion  par  voie  sfcche  sur  les  tarnis  en  se  conformant  aux 
prescriptions  de  la  norme  NM  00. 1 .004. 

Receuillir  less  differentes  fractions  d  /  D:  peser  chaque  classe  granulaire  avec  une  precision 
relative  de  0.1%. 
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7.2  TAMTSAGE  SUR  GRILLES  A  FEMES 

Tamiser  chaque  classe  granuiaire  obtcnue  par  l’operation  precedence  sur  une  grille  done 
1'ecanement  E  entre  les  barres  est  diuni  par  le  tableau  dc  corrcspondance  ci-dessous  : 

Dimensions  en  millimetres 


Classe  granuiaire 
d/D 

Ecartement 

E 

50 

31.5 

40; 

-  50 

25 

31,5 

-  40 

20 

25 

-  31.5 

16 

20 

-  25 

12,5 

16 

-  20 

10 

12.5 

-  16(,) 

8 

10 

-  12.5 

6.3 

8 

-  10 

5 

6.3 

-  8 

4 

5 

-  6.3 

3.15 

4 

-  5 

2,5 

m  ou  14  pour  le  10  - 14  mm. 

Le  tamisage  sur  les  grilles  se  fail  manuellcment. 

Peser  avec  une  precision  relative  de  0.1%  le  passant  sur  la  grille  correspondante  b  chaque 
classe  granuiaire  d/D. 

8  EXPRESSION  DES  RESULTATS 

Les  r^sultats  sont  portes  sur  des  feuilles  d’essai  dont  un  exemple  est  donne  en  annexe.  Les 
notations  suivanies  sont  utilisees  : 

Mg  =  Masse  de  chaque  classe  granuiaire  d  /  D.  en  grammes. 

M  =  Z  Mg  (ce  chiffre  peut  etre  legerement  infdrieur  a  Mo  mais  ne  doit  pas  s’en  dcaiter 
de  plus  de  2  %). 

Me  =  Masse  des  £Ifcmcnts  de  chaque  classe  granuiaire  d/D  passant  sur  la  grille  correspondante, 
definie  par  ie  tableau  du  paragraphe  7.2. 

Le  oefficient  d'apiatissement  de  chaque  classe  granuiaire  (exprime  en  %)  est  donnd  par : 
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